
                                        工程钢筋检查记录表
	公称直径
	牌号
	生产厂家编号
	编号
	取样长度（mm）
	表面质量
	直径（内径d1公称尺寸）
	重理
	钢筋外加工情况

	
	
	
	
	
	
	实测（mm）
	偏差（mm）
	偏差均值（mm）
	结论
	实测重量（kg）
	理论重量（kg）
	偏差（%）
	结论
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具体规格
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	备注
	1、检查按GB1499.1-2008和GB1499.2-2007标准执行。
2、对于热轧光圆钢筋：（1）直径允许偏差对于6-12mm钢筋，+0.3mm；对于14-22mm钢筋，+0.4mm。

                    （2）重量允许偏差对于6-12mm钢筋，+7%；对于14-22mm钢筋，+5%；

3、对于热轧带肋钢筋：（1）直径允许偏差对于6（5.8）mm钢筋，+0.3mm；8(7.7) mm钢筋，+0.4mm；10(9.6) mm钢筋，+0.4mm；12(11.5) mm钢筋，+0.4mm；14(13.4) mm钢筋，+0.4mm；16(15.4) mm钢筋，+0.4mm；18(17.3 mm钢筋)，+0.4mm；20(19.3 mm钢筋)，+0.5mm；22(21.3) mm钢筋，+0.5mm；25(24.2) mm钢筋，+0.5mm；28(27.2) mm钢筋，+0.6mm；32(31.0) mm钢筋，+0.6mm；36(35.0) mm钢筋，+0.6mm；40(38.7) mm钢筋，+0.7mm；50(48.5) mm钢筋，+0.8mm；
                    （2）重量偏差对于6-12mm钢筋，+7%；；对于14-20mm钢筋，+5%；对于22-50mm钢筋，+4%；
注：（）内表示内径d1公称尺寸。钢筋直径的测量应精确到0.1mm。钢筋取样长度不小于500mm，数量不少于5支，长度应逐支测量，应精确到1mm。测量试样总重量时，应精确到不大于总重量的1%。钢筋理论重量计算：0.00617×直径(mm)×直径(mm)×长度(m)。
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